
AUSLEGES CHRIFT 

1 245109 



Deutsche KL: 39 a6- 9/10 



Nummer: 

Aktenzeichen: 

Anmeldetag; 

Auslegetag: 



3 245 109 

A40033X/39a6 

19. April 1962 

20. Juli J 967 



i 245 109 C 

Die Erfindung b each unit consisting /? ,7^ ri^ST inserts), 
Stellen von Rohling< > n whi ch is at leastVarUallt °i P j a6tic m «erial 
ten Verstarkungsein , be united wi th the bian k S mn^ edde V n insert * 
fUr DichtnW'h " f ° rmed f r°m a strin of ^ 2.°" T ^ units a r 



ten Verstarkungsein 7* umtea with the blank bVm™7iT aaea J in insert to 
fiir n:„i...:__.«. ? f ormed from a strir of thl , oxxldln S- The units are 

strip is moved IoStudit n P v a S n t i < ; i r ,aterial - which 
successively located in ^ nd the ""erts are 
-th the Pla«ic materia! E a ? P ? ng relati °-Wp 
TJ H Pl3 , StiC serial by PMsJi^th ' " embe ^ed 
and the plastic material is cut tn f em to S eth ". 
an insert embedded therein , . rm a blank wi th 

composite units so formed .,/ c ° m P°site unit. The 
movement of the plastiT materia ; ? ln """nued 

-trip form which serves Ts 1 " "mining in the 
the composite units for subseo?"? 701 f ° r deliv ering 
»»«t is pref. a ring which " s^ ^ OUWia «- Each 
pommel and the cutting o e a h t f 0 " 3 tubul » 
P^r of coaxial cylindrical Z1 ^ * S eff *cted by a 
axially through the plastic Z?° ^ ch are 
pommel so that the knives Z e l7lV ° n the 

*1 on to the insert and th e „ sh " PlaStic matcri " 

bis sie durch einen anf ' a ,,iu s^*^» wwu 
ferner bekannt, rinafdrmiM RnS; ? rden ' Es isl 

LaSchsen t^^f™ * «*«a„iscbe 

emsprechenden BehS °.T einenTu^?^ r*" 5 
r en, an dem ein Aii«.nR,L j £ unk ' h, nzufiih- 
nach ei.nseTz, AuSS,o8dor " *e Buchsen der Reihe 

Ei^entn" fiJS&fi ^*«* r das 
^^^^^^ Tcile " in 

fali^ ''^SeLr" ^"annle Ver- 



fiir Dichtringe, bei 
Gestalt eines Strei 
gestanzt und nach 
ni »*er der Slanzste 
AusstoBen getrennt 
Dichtringe aus C 
satz einen Metallrin 
sigkeitsabdichtun? b 
Maschinen. Solche 
dienen audi als Old 
einem oJbestandigei 
gesteJk ist. 

Es ist bereits bek; 
nachfolgenden Forr 
Kautschuk in Streif, 
Rohlinge ausgestan 



GERMANY 
ns " 3: 

B 



rstellen von Rohlingcn aus 
rgeformten 

tzen Oder ahnlichen 
h fringe 



Ernest Thornton 



-ompany Limited, 
yne (GroBbritannien) 

►veber 

2immermann. Patentanwalte 
itaJ 7 



int: 
Ja £ger, 

Edward Ivison Hunter, Newcastle upon Tyne 
(GroBbritannien) ! 




an 

cine,' Anlage 0 ^2%^^-**' 

Rohlingcn mil Einsa 2 f ir ' d c ,3^ L Al ' SS ' i,nzc " 
Formmaschine darstelii. "clicfcrung cincr 



Anlage. hauptsacl id Z P • f rbc,,s sangen der 
mesetzen cines jedenRol^ gC U - nd ZUm Zus;1 ^- 
^ Rinne 7 zugelieftrl w h5 ^ S^r'^ ^ 

sy-ehrS u-d die 

durch einen NocS i T^ der E,n «i'« 6 werden 
F'8-2 ein axialer Schnit, durch die r- ■ , bcm «»cn. wckher ct'eJ ^^'^"^''e^eitlich 



An.riebU fiir die RolK V CS ist nur e » 

spernneehanisnu s !2 teuit^f U , nd den Ab 
Einsaia6 einzeln von S m W M h ' C,ZtCren die 
mend, passieren L n, Lr u Ma 8 a zm 13 kom- 
^nvr^ t^^^^ dieser ArbeiS- 




fl x gpinoui jo dnojSjv 
Watni^o uotptiB JJ« 

3unoaiI OD 12 °1 
ji« 3UTJ MSnOJ^ uop 
ajojaq A^ia^d pxnoui 




39a6-9Ab;ii 

1 245 109 
\ 40033 X/39 a6 
19. April 1962 
>.0. Juli 1967 



GERMANY 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen von Rohlingen aus Kautschuk mit vorgeform- 
ten Verstarkungseinsatzen oder ahnlichen Rohlingen 
fur Dichtringe, bei dem die Rohlinge aus dem in 
Gestalt eines Streifens gefiihrten Kautschuk aus- 5 
gestanzt und nach Weiterfuhrung mit dem Streifen 
hinter der Stanzstelle von dem Reststreifen durch 
AusstoBen getrennt werden. 

Dichtringe aus Gummi, die als Verstarkungsein- 
satz einen Metallring enthalten, eignen sich zur Flus- io 
sigkeitsabdichtung bzw. als Dichtringe an Wellen von 
Maschinen. Solche Dichtringe mit Metalleinsatzen 
dienen auch als Oldichtungen, wobei der Gummi aus 
einem olbestandigen synthetischen Kautschuk her- 
gestellt ist. 15 

Es ist bereits bekannt, Rohlinge aus Kautschuk zur 
nachfolgenden Formgebung herzustellen, wobei der 
Kautschuk in Streifenform bewegt wird und hiervon 
Rohlinge ausgestanzt werden, die dann durch eine 
Weiterbewegung des Streifens mitgezogen werden, 20 
bis sie durch einen auf der Ausstanzvorrichtung be- 
findlichen AusstoBdorn ausgestoBen werden. Es ist 
ferner bekannt, ringformige Rohlinge durch koaxiale 
zylindrische Messer auszustarizen. 

Weiterhin ist bekannt, rohrformige, metallische 25 
Laufbuchsen und vorgeformte Kautschukrader aus 
entsprechenden Behaltern an einen Punkt hinzufuh- 
ren, an dem ein AusstoBdorn die Buchsen der Reihe 
nach einsetzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das 30 
Einsetzen von Metallteilen Oder ahnlichen Teilen in 
Kautschukrohlinge zu vereinfachen. 

ErfindungsgemaB wird fur das obengenannte Ver- 
fahren zum Herstellen von Rohlingen fur Dichtringe 
vorgeschlagen, daB die Verstarkungseinsatze beim 
Ausstanzen der Rohlinge in den Streifen eingebettet 
werden. 

Das Verfahren sei als Ausfuhrungsbeispiel an 
Hand der Zeichnungen beschrieben, in welchen 
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Der Streifen 2 wird zwischen zwei Paaren von Fuh- 
rungsrollen 3 und 4 gefiihrt, welche intermittierend 
angetrieben werden, um den Streifen 2, straff zwi- 
schen sich haltend, Stufe fiir Stufe in den Intervallen 
35 zwischen aufeinanderfolgenden Arbeitsgangen der 
Anlage, hauptsachlich der Einrichtung5 zum Aus- 
stanzen der ringformigen Rohlinge und zum Zusam- 
mensetzen eines jeden Rohlings mit einem Metallring- 
einsatz 6 von L-formigem Querschnitt, welcher durch 
Fig. 1 eine schematische perspektivische Ansicht 40 eine Rinne7 zugeliefert wird, zu fuhren. 
einer Anlage fiir das Zufiihren von Einsatzen zu Die schrittweise Bewegung des Streifens 2 und die 

einem Streifen aus Kautschuk und das Ausstanzen synchronisierte Zulieferung der Einsatze 6 werden 
von Rohlingen mit Einsatzen fiir die Belieferung einer durch einen Nocken 8 auf einer NockenwelIe9 zeitlich 
Formmaschine darstellt, bemessen, welcher einen Schalter 10 betatigt, der die 

Fig. 2 ein axialer Schnitt durch die Einrichtung 45 Antriebe fiir die Fuhrungsrollen 3, 4 (es ist nur ein 
zum Ausstanzen der Rohlinge und Einbetten der Ein- ' "~ J Tt ~ T1 ~~ A ^ ^ ^a a^ ak 



satze ist und 

Fig. 3 bis 6 schematische, ausschnittweise axiale 
Schnitte durch die Einrichtung g;ema6 Fig. 2 und 
aufeinanderfolgende Arbeitsgange* veranschaulichen. 

In F i g. 1 ist eine Haspel 1 dargesteflt, welche einen 
aufgeroUten fangen Streifen 2 aus Kautschuk tragt. 




Antriebll fur die Rollen 4 gezeigt) und den Ab- 
sperrmechanismus 12 steuert, welch letztefen die 
Einsatze 6 einzeln, von einem Magazin 13 kom- 
mend, passieren. Zur Durchfuhrung dieser Arbeits- 
50 gange konnen beispielsweise pneumatische oder elek- 
trische Einrichftingen verwendet werden. Sie siiid nur 
schematise!* gezeigt. ^ 




5weIIe5 l tragt einen weiteren Ndcken 14, 
|gJS^|Schalter 15 die :WechseIwirkurig 
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- grn - > pn^umatischer Kolben 16 und 17 steu- 
EfflJie Kolben 16, 17 bewegen wiederum eine StoB- 
gtbd 18 zum Gleiten eines jeden Einsatzes 6 langs 
rsase* Tisches 19 und einen Lokalisierungsfinger 20, 
**Wier jeden Einsatz 6 aufnimmt und ihn unter dem 
Sereif en 2 fiir das Zusammensetzen mit einem Roll- 
ing in Stellung bringt, welch letztercr aus dem Strei- 
; r^Zrpittels der Einrichtung5 ausgestanzt wird. 

D:e in;F*ig.2 gezeigte Einrichtung 5 besteht aus 
urfteren Lagerplatte 21, welche auf einer nicht 
rW*:gtcn Grundplatte befestigt ist, und einer oberen 
.--^rplcjtte 22, welche zwecks vertikalen Gleitens 
Fuhrungspfosten 23 montiert ist und den Kopf 
yyt: pneumatischen Presse 24 bildet, so daB die 
Lagerplatte 22 nach abwarts zu und nach auf- 
y-'xs von der unteren Lagerplatte 21 in zeitlicher 
■• -emanderfolge bewegt wird, welche letztere durch 
y r u .r\ Schalter 25 und einen Nocken 26 auf der 
'V-*enwclle9 gesteuert ist. 

fnncrhalb der oberen Lagerplatte 22 befindet sich 
■f. Cylinder 27. Dieser erhalt Ringform durch einen 
^y:28 mit einem Schaft 29, welcher eine zentrale 
-'"ung fiir einen ringformigen Kolben 30 mit einem 
"^rformigen Stab 31 bildet. 

Am unteren Ende des Schaftes 29 ist ein zylindri- 
'• v - Stempelmesser 32 angebracht, und rings urn das 
•-'f'tar? Fnde des Stabes 31 befindet sich als Hulse 
t'n Kingmcsser 33, welches an einem Montagering 34 30 
^fcstigt ist. Der Ring 34 umgibt den Stab 31 in 
r -ficm Abstand und ist an der Unterseite der oberen 
'-agcrplatlc 22 befestigt. 

Lm obcrer Abstreifring 35 umgibt den Stab 31 in 
£fem Abstand, welcher ausreichend ist, urn das 
Kmginesscr 33 passieren zu lassen. Der Abstreifring 
jVvst Jim Montageflansch des Rin°messers 33 durch 
' r ti_ftlciicnde Stifte 36 aufgehangt, so daB der Ab- 
strcifring35 stets dazu neigt, in die in Fig. 2 ge- 
^'gic Stellung zu fallen. Er kann jedoch in bezug 40 
« ,u ' das Ringmesser 33 angehoben werden, soweit 
(lurch das Aufliegen der Kopfe seiner Stifte 36 
1,11 einem Ringlager 37 'auf dem Stab 31 moglich ist 
n dem Kopf 28 des Zylinders 27 befindet sich eine 
fining 38 fiir die Zufuhr und den AuslaB kompri- 45 
■"*Mcr Luft fiir den Zylinder 27, wobei die Steue- 
llm tf nm bzw. durch. die Wechselwirkung der oberen 
, :, Merplatte22 erfolgt. 

[ » der unteren Lagerplatte 21 ist ein rohrenformi- 
^ Knauf 39 fiir die Messer 32 bzw. 33 koaxial fest- 50 

,,,,crl ' um innerhalb und auBerhalb des Knaufs39 
■ * Nilicrcn und urn den ringformigen Rohlinsi aus 
^"iisehuk aus dem Streifen 2 auszuschneiden. 

vertikalen Gleiten auf dem Knauf 39 ist ein 
r rcr Abstreifring^ montiert, welcher durch einen 55 
'"Wornngen Kolben 41 in einen Zylinder42 getra- 
Ih" ) V,r r Zu dem Z y ]inder4 2 fuhrt eine Offnung43 
"Ku die Lagerplatte 21 von einem (nicht gezeig- 
Reservoir kompri mierter Luft. Der untere Ab- 
y inng 40 wird daher konstant federnd durch eine 60 
* '"Prcssionsquelle nach aufwiirts getrieben, jedoch 

dri Kraft > weIche durch Einstellen des Luft- 

ks des Reservoirs bestimmt ist. 

tuiJc ^ rl ? eiten de r oben beschriebenen Einrich- 

vviedJrgcge^ dC " Fig " 3 bis 6 65 

Plau!*; 3 K 2 t igt ? ie S ^ Ilum 3> in der d »e obere Lager- 
PlatU 8 ch obcn ist. Ein Einsatz 6, welcher durch den* 



35 



1 uy • ^^.^pi^f^c; 

Finger 20 lokalisiert ^rd^tbefindet *ich in > einer 
stellung koaxial auf dem\Knauf 39, urid der Strei- 
fen 2 befindet sich feststehend oberhalb des Ein- 
satzes 6. 

Fig. 4 zeigt die Stellung nach Beginn des Nieder- 
stoBens der oberen Lagerplatte 22. Die Messer 32 
und 33 bewegen sich mit der Lagerplatte 22 abwarts 
und schneiden in den Streifen 2 ein. Der Zylinder27 
befindet sich jedoch nicht unter Druck, und der Stab 
31 und der obere Abstreifring 35 ruhen lediglich 
durch ihr cigenes Gewicht auf der oberen Oberfltichc 
des Strcifcns 2. Der Streifen 2 wird jedoch durch die 
Messer 32 und 33 audi gegen die axiale Bordclung 
des Einsatzes 6 mit L-formigem Querschnitt geslo- 
Ben, welche rclativ scharf ist und in den Streifen ein- 
schneidet. 

Fig. 5 zeigt die Stellung bei Vollcndung des Nie- 
derstoBcns der oberen Lagerplatte. Die Messer 32 
und 33 haben aus dem Streifen 2 einen ringformigen 
Rohling 44 ausgestanzt, in welchem der ^Einsatz 6 
eingebettet ist. Ein Kern 45, welcher aus der Mitte 
des Rohlings 44 ausgestanzt ist, wird durch das Mes- 
ser 32 in den rohrenformigen Knauf 39 gestoBen, 
dessen Bohrung unterhalb einer leichten inseitigen 
Bordelung 46 an seiner Miindung erweitert ist. Der 
Kern 45 kann so vom Stempelmesser 32 frei abfallen. 
Tntt dieses Abfallen jedoch nicht ein, so wird der 
Kern 45 vom Stempelmesser durch die Bordelung 46 
abgestreift, wenn sich das Stempelmesser nachfolgend 
hebt. 

Im Arbeitsgang nach der Fig. 5 wird der Zylinder 
27 unter den Druck komprimierter Luft gesetzt, 
welche durch die Offnung 38 zugefiihrt wird. Der 
Kolben 30 wird hierdurch nach abwarts gedriickt, 
so daB der Stab 31 einen Druck auf den Rohling 44 
ausubt und diesen in den kreisformigen Umfang der 
gegeniiberliegenden zylindrischen Oberflachen & der 
Messer 32 und 33 und den Oberteil des Knaufs 39 
driickt. Dadurch ist ein vollstandiges Zusammenpas- 
sen des Rohlings 44 mit dem Einsatz 6 unter Bildung 
der zusammengesetzten Einheit gesichert. Der untere 
Abstreifring 40 ist nach abwarts ausgewichen, um 
den Messern das Passieren des Knaufoberteils zu ge- 
statten. 

Fig. 6 zeigt die Stellung nach der Riickkehr nach 
oben. Der Hub der oberen Lagerplatte 22 und der 
Zylinder 27 werden unter Druck gehalten, um den 
Kolben 30 mit seinem Stab 31 und dem Ringlager 37 
nach abwarts zu drucken. Der untere Abstreifring 40 
hat unter dem StoB seines tragenden Kolbens den 
durchlocherten Streifen 2 vom Knauf 39 abcestreift. 
Die Messer 32 und 33 haben bei der Aufwarts- 
bewegung mit der Lagerplatte 22 sowohl den durch- 
locherten Streifen 2 als auch den Rohling 44 mit dem 
Einsatz 6 mitgenommen. Dies wird begiinstigt durch 
die klebrige und leicht federnde Beschaffenheit der 
Kautschukmasse. Aber der Stab 31 und der obere 
Abstreifring 35, welche durch den Luftdruck im Zy- 
linder 27 relativ nach abwarts gedriickt sind, haben 
den Rohling 44 mit dem Einsatz 6 und den durch- 
locherten Streifen 2 von den Messern abgestreift. 

Der Kern 45 falit durch den rohrenformigen Knauf 
39 in einen Behalter zur Sammlung, zur Wieder 
herstellung und zum erneuten Gebrauch. . . 

Die Wandungen der Durchlochei^genl; 
fen 2, welche durch das Ausstanz^nV^"^ 
gebildet und durch die Dicke^ 
komprimiert sind, besitzen genu 
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